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Teilereinigung | Warentrdgersysteme

Kostengiinstig Reinigen mit
bauteilspezifischen Warentragern

Zwischen Planung und Produktionsstart bleibt meist nur wenig Zeit, den optimalen Waren-
trager zu konstruieren. Bauteilspezifische Warentréger, die auf standardisierten Grundelementen
aufbauen, bieten hier eine kurzfristige und kostengtinstige Alternative.

Industrielle Bauteile miissen hohe Anfor-
derungen in Sachen Prédzision und Sauber-
keit erfiillen. Dies erfordert auch Trans-
port- und Lagergebinde, die eine Bescha-
digung oder Riickverschmutzung der Teile
vermeiden, indem sie diese sicher fixieren.
Jede geometrische Verdnderung des Bau-
teils nimmt Einfluss auf das Fixierungs-
element. Zudem werden die Zeitrdume
zwischen Planung und Produktionsanlauf
immer kiirzer. So bleibt kaum noch Zeit,
die fertigungstechnisch optimalen Wa-
rentrager aufwendig zu konstruieren. Lo-
sungen, die als Schweiffkonstruktion aus
Drahtwerkstoffen aufgebaut sind, entwi-
ckeln sich dann oft zu kostenintensiven

Sonderwarentrdgern mit entsprechend
langen Lieferzeiten.

Fiir eine Vielzahl an Bauteilen gibt es heu-
te schon Warentrager, die aus standardi-

sierten Grundelementen aufgebaut werden
konnen, welche auf den Rastermafien fiir
Transporteinheiten und Reinigungschargen
beruhen. Die fixierenden Elemente werden
als Kunststoffspritzguss hergestellt oder im
3D-Druck erzeugt. Damit stehen diese Wa-
rentrager deutlich kurzfristiger und kosten-
glinstiger zur Verfligung.

Standardisierte Elemente statt
Sonderlésungen

Kégel bietet umfassende Fertigungsmog-
lichkeiten fiir Draht und Blech und kom-
biniert diese mit kostenglinstigen Kunst-
stoffelementen. Die nachfolgenden An-
wendungs- und Praxisbeispiele zeigen,
dass mafigeschneiderte Warentrdgersys-
teme eine wirtschaftliche Alternative zu
teuren Sonderwarentrdgern darstellen:

Kurzfristig angepasster Warentrager
fiir Bundbuchsen

Bei einem Hersteller wurde in der Ferti-
gung von massiven buchsenartigen Bau-
teilen kurz vor Produktionsanlauf noch ei-
ne geometrische Anderung notwendig, so
dass das urspriinglich angedachte Hand-
lingskonzept nicht mehr verwendet wer-
den konnte. Aus zeitlichen Griinden friste
Kogel aus einem Warentrdger (Tech Tray)
die neue Kontur des Bauteils aus. Mittels
Abstandsbolzen und eines weiteren Wa-
rentragers als Grundplatte entstand kurz-
fristig fiir den Produktionsanlauf ein ge-
eignetes, kostengiinstiges Trdgersystem.
So blieb Zeit, das Handlingskonzept fiir
den weiteren Produktionsverlauf neu zu
gestalten. Aus Stabilitdtsgriinden kam da-
bei eine Drahtkonstruktion zum Einsatz,

Bild 1 > Aus einem Warentriger wurde die neue Kontur des Bauteils ausgefrast. Mittels Abstandsbolzen und eines weiteren Warentragers als
Grundplatte entstand ein geeignetes Tragersystem (links). Der nachtréglich neu konstruierte Warentrager besteht aus einer Drahtkonstruktion, die
“eine bessere Umspiilung der Bauteile beim Reinigen ermdglicht (rechts).
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Bild 2 > Durch geringfligige Verdnderungen bei der Lange und Breite des Warentrégers konnten zwei Kolben tibereinander gereinigt werden
(links). Die passenden Fixierungselemente aus Kunststoff sind bestdndig gegen das eingesetzte Reinigungsmedium (rechts).

die ein besseres Umspiilen der Bauteile
beim Reinigen erméglichte und geniigend
Freirdume liefs, um die Bauteile zu einem
spdteren Zeitpunkt auch per Roboter zu
bestiicken (Bild I).

Zwei Kolben libereinander reinigen

Ein Hersteller musste die Produktionszah-
len von kolbenartigen Bauteilen kurzfris-
tig nahezu verdoppeln. Aus Kostengriin-
den sollte die Reinigung aber weiterhin
in der bestehenden Anlage durchgefiihrt
werden. Durch geringfiigige Verdnderun-
gen bei der Lange und Breite des heute
eingesetzten Warentragers konnten zwei
Stiick iibereinander in der Anlage gerei-
nigt werden. Zudem kamen passende Fi-
xlerungselemente aus Kunststoff zur An-
wendung, die bestdndig gegen das einge-
setzte Reinigungsmedium sind (Bild 2).

Auch hier konnte Kdgel durch den konse-
quenten Einsatz von standardisierten Ele-
menten und fertigungstechnisch einfach

herzustellenden Komponenten einen Wa-
rentrager mit hoher mafilicher Prdzision
in der gewiinschten Zeit liefern.

Liegend aufgenommene Wellen

Fiir ein Getriebe taten sich {iberraschend
weitere Verwendungsfélle auf, wozu aber
Antriebszapfen mit unterschiedlichen
Langen erforderlich waren. Diese mafli-
chen Unterschiede konnten in den vorhan-
denen Warentrdgern nicht umgesetzt wer-
den. Mit einer Schweiftkonstruktion aus
Blechelementen mit vorgestanzten Verbin-
dungszinken realisierte Kogel prazise und
stabile Grundtréger (Bild 3).

Durch die Verbindungszinken konnten
die Schweiftndhte so klein gehalten wer-
den, dass keine nachtraglichen Richtar-
beiten erforderlich waren. Kégel bestiick-
te die Warentrdger mit Kunststoff-Aufla-
geelementen aus dem Baukasten, um die
Bauteile vor Beschddigungen zu schiitzen.
Die Kosten der Blechkonstruktion fielen

gegeniiber einem Sonderwarentrager aus

Draht deutlich geringer aus.

Im Paar gefertigte Zahnrader

Ein Hersteller produzierte fiir ein spezi-
elles Getriebe in einem Arbeitsgang zwei
unterschiedliche Zahnrdder. Die gepaart
gefertigten Teile durften bis zur Monta-
ge nicht mehr getrennt werden. Fiir die
Vorlaufserie nutzte das Unternehmen Son-
derwarentrdger als Schweiffkonstruktion.
Wegen ihrer Hohe konnte die Reinigungs-
anlage nur einen dieser Warentrager pro
Charge aufnehmen. Aufierdem war der
Zeitaufwand fiir das Aufstecken und die
Entnahme grof}, weil die gepaarten Teile
nacheinander gehandhabt werden muss-
ten.

Die Serienfertigung startete mit Warentra-
gern aus standardisierten Elementen. Pro
Lage fanden zwar weniger Bauteile Platz,
aber durch die geringere Hohe konnten
zwei Lagen libereinander gereinigt wer-

@ Kogel

Bild3 > Als stabiler Grundtrager dient eine SchweiRkonstruktion aus Blechelementen mit vorgestanzten Verbindungszinken (links). Bestlickt
werden die Warentrager mit Kunststoff-Auflageelementen aus dem Baukasten, um die Bauteile vor Beschadigungen zu schiitzen (rechts).
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Bild 4 > Aufgrund der Héhe der SchweiBkonstruktion konnte die Reinigungsanlage nur einen der Sonderwarentrager pro Charge aufnehmen
(links). Bei den Warentrigern aus standardisierten Elementen fanden pro Lage zwar weniger Bauteile Platz, aber durch die geringere Hohe konnten
zwei Lagen iibereinander gereinigt werden (rechts).

den (Bild 4). Auch beim Transport lieRen
sich deutlich mehr Teile im gleichen Volu-
men unterbringen. Durch einen Zweifach-
Greifer konnte der Roboter zudem das je-
weilige Zahnradpaar zusammen entneh-
men und auflegen und so wertvolle Zeit
einsparen.

Diese Beispiele zeigen, dass Warentréger-
systeme aus standardisierten Elementen

in vielen Féllen deutlich giinstiger und
einfacher zu realisieren sind als indivi-
duelle Sonderldsungen. Bei der Flexibili-
tit sind Anwendern aufgrund der Vielzahl
an Gestaltungsmoglichkeiten kaum Gren-
zen gesetzt. Unternehmen konnen damit
beim Bauteiltransport und der industriel-
len Reinigung Zeit und Kosten gleicher-
mafen einsparen. //
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