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Teilereinigung | Digitalisierung

Der Weg zum intelligenten
Warentrager

Die Digitalisierung bietet grof3e Vorteile fiir den innerbetrieblichen Warentransport. Intelligente
Warentrdger, die beispielsweise mit RFID-Chips ausgestattet sind, konnen zahlreiche Bauteil- und
Fertigungsdaten speichern und helfen so dabei, den Einsatz von Material, Produktionseinrichtungen

und Personal zu optimieren.

Vom Rohmaterial zur montierbaren Kom-
ponente durchlaufen Bauteile in der Regel
eine Vielzahl von Arbeitsschritten. Diese
zu dokumentieren ist ein wichtiger orga-
nisatorischer Bestandteil jeder Fertigung.
Die klassische Methode hierfiir ist der Wa-
renbegleitschein: Auf diesem Papier wird
mehr oder weniger detailliert aufgelistet,
welche Prozesse das Bauteil zu durchlau-
fen hat.

Das System besitzt jedoch einige Schwach-
stellen: Zum einen miissen samtliche Ein-
tragungen von Hand vorgenommen wer-
den - das kostet Zeit und ist eine erhebli-
che Fehlerquelle. Zum anderen muss der
Warenbegleitschein immer wieder mit

den dazugehdrigen Bauteilen weiterge-
reicht werden. Befindet sich der Schein
nicht in der Kiste mit den Teilen, ist Fach-
wissen gefragt, um den Fertigungszu-
stand zu beurteilen und einen Ersatzwa-
renbegleitschein auszustellen.

Produktionsprozesse
vollautomatisch steuern und
verfolgen

Mit einer computergestiitzten Fertigungs-
steuerung ist es moglich, die Daten des
Warenbegleitscheins zentral zu erfassen
und dadurch den Einsatz von Material,
Maschinen und Personal effizienter zu ge-

stalten. Der Warentrdger erhdlt dazu ei-
ne Seriennummer - zum Beispiel in Form
eines Barcodes oder einer Datamatrix
(Bild 1) - und wird so zum Bindeglied in
der Fertigungssteuerung. Anwender kon-
nen mit diesem System den Produktions-
verlauf des Bauteils vollautomatisch steu-
ern und verfolgen.

Voraussetzung ist, dass die Kennung des
Warentrdgers so angebracht ist, dass die
Daten automatisch im Vorbeifahren oder
mit einem handgefiihrten Lesegerdt pro-
blemlos erfasst werden kénnen. Werden
Warentrdger lings und auch quer gefor-
dert, sollte die Kennung sowohl an der
Ldngs- als auch an der Schmalseite an-

Bild 1 > Mit einer angenieteten Datamatrix (links) oder einem eingecliptem Barcodeschild (rechts) wird der Reinigungskorb zum Bindeglied in der

Fertigungssteuerung.
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Bild 2 > Drahtkérbe kommen hdufig zum Transport unterschiedlicher Teile zum Einsatz.
Zu diesem Zweck sind auswechselbare Datentrager wie beschreibbare, einclipbare
Kunststoffkennzeichnungsschilder als Kennung erforderlich.

Bild 3 > Mittels RFID-Chips, die sich problemlos in die Warentréger integrieren lassen, kann eine
Vielzahl von Daten beriihrungslos abgelegt sowie in Sekundenschnelle erfasst und ausgelesen
werden - auch ohne Sichtverbindung und tber mehrere Meter Entfernung.

gebracht sein. Aufterdem ist wichtig, dass
die Kennzeichnung die Bauteile nicht ab-
schirmt, wenn der Warentrdger zum Bei-
spiel einen Reinigungsprozess durchlauft.
Warentrdger wie Drahtkérbe kommen
héufig zum Transport unterschiedlicher
Teile zum Einsatz. Zu diesem Zweck sind
auswechselbare Datentrager als Kennung
erforderlich (Bild 2). lThre Befestigung
muss allen Einfliissen aus den verschie-
denen Fertigungsschritten standhalten. In
vielen Branchen miissen Bauteile dariiber
hinaus durchgdngig riickverfolgbar sein.
In diesem Fall benétigen diese eine eige-
ne Seriennummer. Nicht mehr das Ferti-
gungslos wird mit dem Warentrager ,ver-
heiratet”, sondern jedes einzelne Bauteil,

damit eine liickenlose Transparenz sicher-
gestellt ist.

Stdndiger Datenaustausch mit dem
ERP-System

Mit der entsprechenden Ausstattung kon-
nen Bauteile ihre Fertigung bereits selbst
beeinflussen. Auf digitalem Weg teilen sie
dem ERP-System bei jedem Arbeitsschritt
die Ergebnisse des soeben durchlaufenen
Prozesses mit. Dieses kann die gelieferten
Daten dazu benutzen, die Produktion zu
optimieren. Zum Beispiel 18st eine héhe-
re Temperatur bei einem Zerspanungspro-
zess einen Wechsel des Werkzeugs aus,
oder die Bearbeitungsanlage und der ein-

gesetzte Kiithlschmierstoff legen das Rei-
nigungsverfahren fest.

Die Daten kénnen von den einzelnen Fer-
tigungseinrichtungen direkt an das ERP-
System geliefert oder dem Warentrager
mitgegeben werden. Dieser muss dafiir
jedoch mit einem iiberschreibbaren Spei-
chermedium ausgeriistet sein. Auf diesem
konnen alle Daten des Produktionsprozes-
ses gesammelt werden - auch die der ex-
tern durchgefiihrten Schritte. Der Speicher
muss dafiir so beschaffen sein, dass er alle
physikalischen und chemischen Einfliisse
aus den unterschiedlichen Fertigungspro-
zessen (ibersteht, ohne Schaden zu neh-
men.

Mit RFID-Chips zur effizienten
Fertigungsteuerung

Idealerweise erfolgt der Datenaustausch
zwischen dem Warentrager und dem pro-
zessleitenden ERP-System automatisch
und beriihrungslos im Vorbeifahren. Be-
sonders gut geeignet dafiir, sind Losungen
mit integrierten RFID-Chips: Die winzigen
Transponder lassen sich problemlos in die
Warentrdger integrieren und ermoglichen
es, eine Vielzahl von Daten beriihrungs-
los abzulegen sowie in Sekundenschnelle
zu erfassen und auszulesen - auch ohne
Sichtverbindung und iiber mehrere Meter
Entfernung (Bild 3).

Sie sind versteckt und kénnen nicht verlo-
ren gehen, sind resistent gegen Hitze, Kal-
te und Feuchtigkeit und im Inneren des
Warentrdgers vor Beschddigungen ge-
schiitzt. Dies gewdhrleistet einen siche-
ren und zuverldssigen Einsatz auch im
dauerhaften Betrieb. Vor allem aufgrund
ihrer Robustheit und hohen Speicherka-
pazitdt riicken RFID-Systeme als effizien-
te Variante der Fertigungssteuerung bei
Produktentwicklungsprozessen in den Fo-
kus. Mit ihnen wird der Warentrager zum
intelligenten Glied im Fertigungsprozess
und beteiligt sich aktiv an der Optimie-
rung der Fertigung. //
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