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Passende Warentrager fur die industrielle
Drehteilreinigung

Bild 1:
Beispielhafte
Produktl6-
sungen von
Kogel fur die
gesamte Werk-
stucklogistik

An den Aufbau von Warentragern werden in der industriellen Bauteilreinigung
und Werkstuicklogistik immer héhere Anforderungen gestellt. Aufgrund der
groBen Varianz an bestehenden Branchenlésungen stehen Anwender bei der
Auswahl des passenden Warentragers vor einer groBen Herausforderung.
Baukastensysteme bieten eine riesige Auswahl unterschiedlicher Aufnah-
mekonturen. Sie sind schnell verfugbar, lassen sich kostenglinstig umsetzen

und mehrfach wiederverwenden.

Die heute aus industrieller Sicht notwendi-
gen Sauberkeitswerte von Bauteilen kénnen
meist nur erreicht werden, wenn die Bauteile
beim Reinigen ,frei im Raum schweben®, so
dass sie allseitig mit dem Reinigungsmedium
umspllt und unerwiinschte Verunreinigungen
vonallen Oberflachen entfernt werden kénnen.
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Da dies physikalisch kaum méglich ist, gilt es,
die Kontaktflachen zum Fixieren der Bauteile
innerhalb des verwendeten Warentragers so
klein wie méglich zu gestalten. In der Ver-
gangenheit wurden daflr fast ausschlieBlich
bauteilspezifische Warentrager aus Draht
und Blech hergestellt, beschichtet oder mit
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Kunststoffauflagen versehen. Da diese Lésungen meist
einen hohen Entwicklungsaufwand, lange Projektlauf-
zeiten, hohe Gesamtkosten und eine geringe Flexibi-
litdt mit sich bringen, setzen sich seit einigen Jahren
zunehmend standardisierte Warentrager durch. Diese
Warentragersysteme verwenden zur Bauteilfixierung
meist Kunststoffstecksysteme, um so auch ganz unter-
schiedliche Bauteilgeometrien geschitzt aufzunehmen.
Die Baukastensysteme bieten eine riesige Auswahl
unterschiedlicher Aufnahmekonturen. Sie sind schnell
verfugbar, lassen sich kostenglinstig umsetzen und
mehrfach wiederverwenden. Anwender kénnen Ver-
schleiBteile einfach austauschen und die Warentrager
flexibel an sich verandernde Bauteile adaptieren.

Nutzung liber die gesamte Logistikkette

Im Praxisalltag liegt die Herausforderung darin, aus der
Vielzahl deram Markt verfiigbaren Lésungen das fiir das
jeweilige Bauteil sowie fiir die eigene Werkstiicklogistik
richtige Gesamtsystem zu ermitteln. Im Idealfall wird ein
Warentragersystem ausgewahlt, das (iber die gesamte
interne und externe Logistikkette eingesetzt werden
kann. Ziel muss es sein, diese nach Zeit-, Kosten- und
Qualitatsgesichtspunkten zu verbessern - von der
Reinigung Uber Transport und Lagerung bis zur Kom-
missionierung und Montage. Zeit- und kostenintensives
Umsetzen und Umpacken sollte méglichst entfallen.
ZurBestimmung des optimalen Warentragersystems ist
die individuelle Beantwortung mehrerer Leitgedanken
Uber die gesamte Werkstiicklogistik hinweg maBgebend:
Welche BauteilgréBen und -gewichte sollen in welcher
Ladungsdichte transportiert, gelagert und gereinigt wer-
den? Welcher Teiledurchsatz ist erforderlich? Wie viele
Teile missen in einer bestimmten Zeiteinheit bearbeitet
werden? Welche AuBenabmessungen der Warentrager
und welche Chargengewichte miissen eingehalten
werden? Welche Produktionsschritte sind unter Verwen-
dung des Warentragersystems zu durchlaufen? Ist eine
Automatisierung oder ein Roboterhandling erforderlich?
Welche Codierungen oder Kennzeichnungen sind fir eine
eindeutige Chargenidentifikation notwendig? Welche
Reinheitsanforderungen werden an das Bauteil in den
einzelnen Arbeitsgangen gestellt? Welche Reinigungs-
und Trocknungsverfahren sowie welche Medien werden
hierbei eingesetzt? Welche ergonomischen Anforderun-
genwerdenanden Warentrager gestellt? Werden bereits
Warentrager eingesetzt, zu denen eine Kompatibilitat
hergestellt werden muss? Und nicht zuletzt: Welcher
Budgetrahmen ist vorhanden?

Mit Beantwortung dieser Grundgedanken ist eine bes-
sere Eingrenzung des passenden Warentragersystems
méglich, so dass die technische Sauberkeit sowie die
optimale Werksticklogistik unter Prozess- und Wirt-
schaftlichkeitsgesichtspunkten sichergestellt werden
kann. Grundsétzlich sind am Markt drei unterschiedliche
Warentragersysteme aus Blech, Draht oder Kunststoff
erhaltlich.
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Der .rentable” 4 Achsen CNC Werkzeugschleifautomat
zum Nachschleifen von gangigen HSS/VHM Bohr-
und Fraswerkzeugen, sowie Kegelsenker u. v. m.

Die besonderen Merkmale:
9 Durchmesser Bereich: 2,0 bis 26,0 mm
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S Bedienung mit einem 15" Farbmonitor
9 Elektronischer Messtaster
@ Werkzeugaufnahme mit Spannzangen
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Weitere Laufzeiten auf Anfrage. KfW-Forderung maglich.
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62

THEMENSPECIAL - REINIGUNGSTECHNIK

Bild 2: Kunststoffwarentragersystem , TechTray“ bestiickt mit
beispielhaften Pins sowie einer exemplarischen, bauteilspezi-
fischen Aussparung

Bild 3: Kunststoffwarentragersystem , TechTray“ besttickt mit
beispielhaften Referenzbauteilen

Bild 4: Kunststoffwarentragersystem , TechTray“ als Inlay, ange-
passt auf handelsiibliche Kunststoffboxen

Warentragersysteme aus Kunststoff —
leicht und flexibel einsetzbar

Das Warentragersystem TechTray besteht
vollkommen aus Kunststoff. Seine Tempe-
raturbestandigkeit liegt in Abhangigkeit der
individuellen Einsatzbedingungen bei etwa
80-120 Grad Celsius undistin Abmessungen
bis zu 600 x 400 Millimeter erhiltlich. Das
Gewicht der Warentrager betragt — je nach
Abmessungen - etwa 0,8 Kilogramm und
ist damit deutlich leichter als vergleichbare
Warentrager aus Metall. Dies bringt wichtige
ergonomische Vorteile mit sich.

Mit gesteckten Langs- und Querteilern lassen
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sich bei diesem System sehr schnell und fle-
xibel verschiedene Gefache bilden. Fiir einen
optimalen Oberfldchen- und Kratzerschutz
ist keine kostenintensive Beschichtung oder
Teflonummantelung notwendig. Dariiber
hinaus lasst sich TechTray einfach an kun-
denspezifische Abmessungen adaptieren.
Das Warentragersystem kann in verschie-
denen Kunststoffarten mit unterschiedlichen
Merkmalen ausgeflhrt werden, so dass es
beispielsweise auch im Elektronikbereich
einsetzbar ist. Als weiteren Vorteil gegeniiber
anderen Systemen lassen sich partielle Aus-
frasungen zur Aufnahme unterschiedlicher
Geometrien einbringen.

Die Werkstlicktrager aus Kunststoff bieten
jedoch nicht nur Vorteile: Im Vergleich zu
Ausfuhrungen aus Edelstahl sind sie weniger
bestéandig gegentber extremen Temperaturen
und Lésungsmitteln. Bei nicht sachgerechter
Nutzung besteht zudem die Gefahr eines
eventuellen Kunststoffabriebs, der zu einer
erneuten Bauteilverschmutzung fihren kann.

Edelstahl fir hohe Flexibilitat im Einsatz
und enge Toleranzen

Mitdem System TechVarioSpin hat Kégel Wa-
rentrager aus Edelstahlblech mit gestanzten
oder gelaserten Konturen im Sortiment. Die
Temperaturbestandigkeit der Bleche liegt bei
Uber 200 Grad Celsius und die der Pins bei
rund 100 Grad Celsius im Dauereinsatz. Bei
den Abmessungen gibt es keine Einschran-
kungen. Das Gewicht des Warentragers liegt
etwa bei 1,1 Kilogramm bei Abmessungen
von 425 x 276 Millimeter. TechVarioSpin
ermdglicht eine sehr hohe Flexibilitat bei der
WarentragergréBe und dem entsprechenden
Lochbild. Es sind sehr enge Toleranzbereiche
maoglich — ein groBer Vorteil bei automatisier-
ten Systemen oder bei der Roboterbeladung.
Der Lochabstand zur Aufnahme von Kunst-
stoffpins kann stufenlos an die Bauteilgeo-
metrie und die notwendige Ladungsdichte
angepasst werden. Zudem gibt es nahezu
keinen Werkstoffabrieb des Warentragers,
der Edelstahl ist sehr bestandig gegen hohe
Temperaturen und alle Reinigungsmedien.
Anwender profitieren vom Lotus-Effekt der
elektrolytisch polierten Oberflachen. Die
Verwendung von Kunststoff-Pins erméglicht
eine sortenreine Entsorgung.

Allerdings ist bei diesem System der Anteil
der geschlossenen Warentragerflache im
Vergleich zu Drahtwarentragern oder dem
TechTray-System meist groBer. Eine Gefache-
bildung mittels Langs- und Querteilernist nicht
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moglich. Die gerade Blechoberflache
kann zudem zu einer schépfenden
Wirkung des Warentragers fihren.
Damit ist es moglich, dass sich Rest-
feuchte ansammelt. Um Kratzer oder
Schlagstellen zu vermeiden, ist ein
zusétzlicher Oberflachenschutz erfor-
derlich — etwa in Form von Beschich-
tungen, Teflonhilsen, Kantenschutz-,
Dreh- oder Steckpins. Beschichtete
Lésungen fuhren auBerdem zu einer
erschwerten Entsorgung und gegebe-
nenfalls zur Unterwanderung oderdem
Abldsen von Beschichtungspartikeln.
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Bild 5:
Blechwarentrager ,, TechVarioSpin*
bestiickt mit beispielhaften Pins

Bild 6:
Blechwarentrager ,, TechVarioSpin“
bestlickt mit beispielhaften Refe-
renzbauteilen

Bild 7:
Gestapelte Blechwarentrager
, TechVarioSpin* bestlickt mit bei-
spielhaften Referenzbauteilen

Grundwerkstiicktrager aus
Edelstahldraht

Der Kégel Grundwerkstiicktrager ist
ein Warentrager aus Edelstahldraht. Er
weist die gleiche Temperaturbestan-
digkeit wie der TechVarioSpin auf. Die
maximalen Standard-Abmessungen
liegen bei 634 x 437 Millimetern. Son-
dergréBen sind auf Anfrage moglich.
Das Warentragergewicht betragt circa
1,1 Kilogramm bei Abmessungen von
426 x 274 Millimetern. Bei diesem
System kommt es zu nahezu keinem
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Werkstoffabrieb des Warentréagers. Die runde
Drahtoberflache erlaubt eine optimale Durch-
spulbarkeit und das leichte Ablaufen des Rei-
nigungsmediums. Das Material ist bestandig
gegen hohe Temperaturen und Reinigungsme-
dien. Eine Gefachebildung ist mit gesteckten
Langs- und Querteilern aus Kunststoff pro-
blemlos mdglich. Die elektrolytisch polierten
Oberflachen erzielen einen Lotus-Effekt, und
die Verwendung von Kunststoffpins ermoglicht
eine sortenreine Entsorgung.

Auch beim Kogel-Grundwerkstlicktrager ist
einzusétzlicher Oberflachenschutz notwendig,
um Kratzer oder Schlagstellen zu vermeiden.
Dieser kann beispielsweise in Form von Be-
schichtungen, Teflonhilsen, Kantenschutz-,
Dreh- oder Steckpins erfolgen. Beschichtete
Lésungen flihren zu einer erschwerten Ent-
sorgung und gegebenenfalls Unterwanderung

Bild 8:

Drahtwarentrager ,,GWT*“ bestuckt
mit beispielhaften Pins sowie Langs-
und Querteilern aus Kunststoff

oder dem Ablésen von Beschichtungspar-
tikeln.

Warentragerproduzent frithzeitig
einbeziehen

Zur endgliltigen Auswahl des geeigneten Wa-
rentrégers sollte bereits friihzeitig der avisierte
Warentragerproduzent einbezogen werden.
Nur so lassen sich alle drei Systemvarianten
prifen und die gesamte Fertigungs- und Lo-
gistikprozesskette beriicksichtigen. Durch in-
tensive Tests, eine kompetente Beratung sowie
eine sehrenge Abstimmung zwischen Logistik,
Automatisierungstechnik, Reinigungsanlagen-
herstellern, Chemielieferanten und Warentri-
gerproduzenten kann der Anwender teure und
fehleranfallige Umsetzvorgange vermeiden,
die geforderten Reinheitsergebnisse erzielen
und die gesamte Prozesskette optimieren.

Bild 9:
Drahtwarentrager ,GWT* bestlickt mit
beispielhaften Referenzbauteilen

WWW.EVT-GMBH.DE

Bild 10:

Gestapelter Drahtwarentrager ,,GWT" be-
stiickt mit beispielhaften Referenzbauteilen
(Bilder: Kogel GmbH, Oberderdingen)
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