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Teilereinigung | Warentrdgersysteme

Der passende Warentrager
fiir die Bauteilreinigung

Die industrielle Bauteilreinigung und die innerbetriebliche Logistik stellen immer hohere
Anforderungen an den Aufbau von Warentragern. Das Angebot an Systemen und Werkstoffen
ist groB. Wie findet der Anwender den optimalen Warentrager?

Die besten Reinigungsergebnisse werden
erreicht, wenn die Bauteile allseitig mit
dem Reinigungsmedium umspiilt und un-
erwiinschte Verunreinigungen von allen
Oberflichen entfernt werden konnen. Der
Wunschzustand wire also, dass die Teile
frei im Raum schweben. Das ist physika-
lisch kaum méglich. Deshalb muss die An-
forderung darauf reduziert werden, dass
die Kontaktflichen zwischen Bauteil und
Warentriger so klein wie mdglich sind.

Abkehr von bauteilspezifischen
Lésungen

In der Vergangenheit setzten die Anwen-
der iiberwiegend bauteilspezifische Wa-
rentridger aus Draht und Blech ein, die be-
schichtet oder mit Kunststoffauflagen ver-
sehen wurden. Das erfordert individuellen
Entwicklungsaufwand und lange Projekt-
laufzeiten, und es fithrt zu hohen Gesamt-
kosten bei geringer Flexibilitat.

Deshalb setzen sich zunehmend standar-
disierte Warentrager durch, die Kunst-
stoff-Stecksysteme zur Bauteilfixierung
nutzen. Die Baukastensysteme bieten ei-
ne sehr grofle Auswahl unterschiedlicher
Aufnahmekonturen. Sie sind schnell ver-
flighar, lassen sich kostengiinstig umset-
zen und mehrfach wiederverwenden. Au-
Rerdem konnen sie flexibel an neue Bau-
teilgeometrien angepasst werden.

Nutzung liber die gesamte
Logistikkette

Fiir den Anwender liegt die Herausforde-

rung darin, aus der Vielzahl der verfiigba-
ren Losungen diejenige zu ermitteln, die
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fiir das Bauteil und die Werkstiicklogistik
am besten passt. Im Idealfall wird ein Wa-
rentrigersystem ausgewdhlt, das iiber die
gesamte Logistikkette eingesetzt werden
kann und diese Kette im besten Fall nach
Zeit-, Kosten- und Qualitdtsgesichtspunk-
ten verbessert - von der Reinigung tiber
Transport und Lagerung bis zur Kommis-
sionierung und Montage. Zeit- und kosten-
intensives Umsetzen und Umpacken sollte
moglichst entfallen.

Zur Bestimmung des optimalen Warentrd-
gersystems ist die individuelle Beantwortung
mehrerer Leitgedanken iiber die gesamte
Werkstiicklogistik hinweg mafigebend:

Welche Bauteilgrofen und -gewichte
sollen in welcher Ladungsdichte trans-
portiert, gelagert und gereinigt werden?
Welcher Teiledurchsatz ist erforder-
lich?

Wie viele Teile miissen in einer be-
stimmten Zeiteinheit bearbeitet wer-
den?

Welche Aufienabmessungen der Wa-
rentrager und welche Chargengewich-
te miissen eingehalten werden?
Welche Produktionsschritte sind zu
durchlaufen?

Ist eine Automatisierung beziehungs-
weise ein Roboterhandling erforderlich?

Kunststoffwarentrigersystem mit beispielhaften

Pins sowie einer exemplarischen
bauteilspezifischen Aussparung.




e Welche Codierungen oder Kennzeich-
nungen sind notwendig?

e Welche Reinheitsanforderungen wer-
den an das Bauteil in den einzelnen
Arbeitsgdngen gestellt?

e Welche Reinigungs- und Trocknungs-
verfahren und welche Medien kommen
zum Einsatz?

e Welche ergonomischen Anforderungen
werden an den Warentrager gestellt?

e Werden bereits Warentrdger einge-
setzt, zu denen eine Kompatibilitdt her-
gestellt werden muss?

e Welcher Budgetrahmen ist vorhanden?

Die Beantwortung dieser Fragen ermog-
licht eine Eingrenzung der Auswahl. Ziel
ist dabei, die technische Sauberkeit so-
wie die optimale Werkstiicklogistik unter
Prozess- und Wirtschaftlichkeitsgesichts-
punkten sicherzustellen.

Grundsdtzlich sind Warentrdgersyste-
me aus Blech, Draht oder Kunststoff er-
hiltlich. Die Einsatzbereiche fiir diese
drei Werkstoffe werden beispielhaft am
Warentrigerprogramm von Kogel erldu-
tert.
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Kunststoff: Geringes Gewicht,
begrenzte Temperaturbestindigkeit

Das Werkstiicktrdger-System TechTray
wird vollstindig aus Kunststoff gefer-

Gestapelte Blechwarentréger bestickt
mit beispielhaften Referenzbauteilen.

tigt. Seine Temperaturbestdndigkeit liegt
bei etwa 80 bis 120 Grad Celsius (in Ab-
hingigkeit der individuellen Einsatzbe-
dingungen), und es ist in Abmessungen
bis zu 600 x 400 Millimeter erhdltlich.
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Das Gewicht der Warentriger ist mit 800
Gramm deutlich geringer als das von ver-
gleichbaren Metallwarentragern. Dies
bringt ergonomische Vorteile mit sich.
Mit gesteckten Langs- und Querteilern las-
sen sich bei diesem System sehr schnell
und flexibel verschiedene Gefache bil-
den. Fiir einen optimalen Oberflichen-
und Kratzerschutz ist keine kosteninten-
sive Beschichtung oder Teflonumman-
telung notwendig. Dariiber hinaus ldsst
sich das System einfach an betreiberspe-
zifische Abmessungen adaptieren. Es sind
verschiedene Kunststoffarten mit unter-
schiedlichen Merkmalen verfiigbar, so
dass beispielsweise auch Einsdtze in der
Elektronikfertigung moglich sind. Zudem
lassen sich partielle Ausfrasungen zur
Aufnahme von unterschiedlichsten Geo-
metrien realisieren, was bei Systemen aus
anderen Werkstoffen nicht der Fall ist.
Werkstiicktrager aus Kunststoff bieten je-
doch nicht nur Vorteile: Im Vergleich zu
Edelstahl sind sie weniger bestidndig ge-
geniiber extremen Temperaturen und Lo-
sungsmitteln. Bei nicht sachgerechter
Nutzung besteht zudem die Gefahr eines
eventuellen Kunststoffabriebes, der zu ei-
ner erneuten Bauteilverschmutzung fiih-
ren kann.

Edelstahl:
Hohe Flexibilitédt, enge Toleranzen

Mit dem System TechVarioSpin bietet Ko-
gel Warentrdger aus Edelstahlblech mit
gestanzien oder gelaserten Konturen. Die
Temperaturbestdndigkeit der Bleche liegt
bei tiber 200 Grad Celsius und die der Pins
bei rund 100 Grad Celsius im Dauerein-
satz. Bei den Abmessungen gibt es keine
Einschrankungen.

Die Trdger ermdglichen eine sehr hohe
Flexibilitdt in Bezug auf Warentrigergro-
fe und Lochbild. Es sind sehr enge Tole-
ranzbereiche méglich - das ist besonders
vorteilhaft im Bereich der Automatisie-
rung, beispielsweise bei der Roboterbe-
ladung. Der Lochabstand zur Aufnahme
von Kunststofipins kann stufenlos an die
Bauteilgeometrie und die notwendige La-
dungsdichte angepasst werden. Zudem
gibt es nahezu keinen Werkstoffabrieb
des Warentrdgers, der Edelstahl ist sehr
bestdndig gegen hohe Temperaturen und
alle Reinigungsmedien. Aufferdem profi-
tieren die Anwender vom Lotus-Effekt der
elektropolierten Oberflachen.

Allerdings ist bei diesem System der An-
teil der geschlossenen Warentrdgerfla-
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che im Vergleich zu Drahtwarentrdgern
oder dem TechTray-System meist grofier,
und eine Gefachebildung mit Langs- und
Querteilern ist nicht moglich. Die gera-
de Blechoberfliche kann zudem zu einer
schopfenden Wirkung des Warentragers
fiihren, die Ansammlungen von Rest-
feuchte zur Folge hat. Zur Vermeidung
von Kratzern oder Schlagstellen ist ein
zusdtzlicher Oberflachenschutz erforder-
lich, etwa in Form von Beschichtungen,
Teflonhiilsen, Kantenschutz-, Dreh- oder
Steckpins. Beschichtete Losungen fiihren
auferdem zu einer erschwerten Entsor-

- gung und gegebenenfalls zur Unterwan-

derung beziehungsweise dem Abldsen
von Beschichtungspartikeln.

Edelstahldraht:
Universell einsetzbar

Der Grundwerkstiicktrager (GWT) von
Kogel wird aus Edelstahldraht gefertigt
und weist die gleiche Temperaturbestdn-
digkeit wie der TechVarioSpin auf. Bei
diesem System kommt es zu fast keinem
Werkstoffabrieb des Warentrdgers. Die
runde Drahtoberfliche ermdglicht eine
optimale Durchspiilbarkeit und das leich-
te Ablaufen des Reinigungsmediums,

Das Material ist bestdndig gegen ho-
he Temperaturen und Reinigungsmedi-
en. Eine Gefachebildung ist mit gesteck-
ten Langs- und Querteilern aus Kunststoff

Gestapelte Drahtwarentrager
mit Referenzbauteilen.

problemlos moglich. Auch hier erzielen
die elektrolytisch polierten Oberfldchen
einen Lotus-Effekt, und auch hier ist ein
zusdtzlicher Oberflichenschutz erforder-
lich, um Kratzer und Schlagstellen zu ver-
meiden.

Friihzeitig testen

Zur endgiiltigen Auswahl des geeigneten
Warentrdgers sollte friihzeitig der avisierte
Warentragerproduzent mit einbezogen wer-
den. Dabei ist es empfehlenswert, diverse
Werkstoffe und Systeme zu testen und da-
bei die gesamte Fertigungs- und Logistik-
kette zu beriicksichtigen. Damit schafft
der Anwender die Voraussetzung, um teu-
re und fehleranfdllige Umsetzvorgdnge zu
vermeiden, die geforderten Reinheitsergeb-
nisse zu erzielen und letztlich die gesamte
Prozesskette zu optimieren. //
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