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Bl Feuchte in Medizinprodukte-Einheiten (MPE)

ie Steril-Einheit ist ein Volumenmal, deswegen werden bei der Sieborganisa-
tion Leistungseinheiten zusammengestellt, die eine chirurgische MaBnahme
(Operation) ermoglichen, die von uns so bezeichnete Medizinprodukte-Ein-
heit. Fiir die Prozessvalidierung des Sterilisationsverfahrens ist die Referenzbela- St |
dung entscheidend. Abhiangig von Beladung und Verpackungssystemen kann Rest- :
feuchte verbleiben, die Mikroorganismen den Weg bahnt und die Sterilitat in Frage
stellt (siehe EN 285 Teil 8.4: 0,2% Gewichtszunahme bei Metall-Beladung, in DIN
58953 Teil 9, max. 10 kg Last).

Container sind wieder verwendbar und form-
bestandig, besitzen aber eine vergleichsweise
kleine Eintrittspforte fiir das Sterilisiermedium
(Dampf). Bei weich verpackten Siebschalen

Restfeuchte senkt die Reifestigkeit des Verpackungsmaterials und schafft Eintrittspforten. dient die gesamte Oberflache zum Austausch
Sie ist ein wichtiger Grund zur erneuten Verpackung und Sterilisation, weil eine Lagerfahigkeit der gasférmigen Medien, Restfeuchte und Be-
nicht gegeben ist. schadigungen werden leichter erkannt.

I Menge und Anordnung der Medizinprodukte beeinflussen den Umfang der Restfeuchte

ehort nach oben. Zu viel ist nicht klug, Schlauchléangen sollten Der Umfang der Restfeuchte wird hier durch
unter 2 m sein usw. Textilien kaschiert.
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minn 'l ) ' - B | Metalleinsatz ohne Perforierung,

) keine Umspiilung der Schrau-

ben, Schrauben werden gebadet,
schlechte Trocknung

Reinigung und Trocknung problematisch durch zu wenige Perforationen Verschiedene Werkstoffe besitzen
im Lochblech-Tray und «Schicht-System» ganz verschiedenene Warmekapa-
zitaten und damit Abkuhlungsver-
halten, woraus Kondesatbildung re-
sultiert = Trocknung problematisch.
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| Material und Design von Behaltern spielen fiir die Restfeuchte des Sterilisiergutes eine grof3e Rolle

Edelstahl-Tray aus Drahtgewebe, fiir den kom-
pletten Sterilgut-Kreislauf geeignet

Durchlassig fir hydromechanische Reini-
gungs- und DesinfektionsmaBnahmen

Lagerung in feinmaschigem System-Kleinteil-
sieb, Instrumente werden zusétzlich durch
Fixierung in Silikonaufnahmen geschutzt

Lagerung in Gewebe-Siebschale, durch Zwi-
schenboden (Etagen-Siebeinlage) aus Draht-
gewebe ist eine 2-etagige Anordnung ohne
Einschrankung bei Reinigung, Desinfektion
und Trocknung méglich

Optimale Trocknung durch offene Konstruk-
tion, Fixierung der Instrumente trotzdem ge-
wabhrleistet

| Sterilisation erleichtern — Restfeuchte verhindern

Geeignete Korbsysteme verringern das Ge-
wicht und vergréBern die Durchlassigkeit fiir
Reinigungs- und Sterilisiermedium.

Spezielle Einsatze im Korbsystem fixieren
Kleinteile. Die Durchlassigkeit des korbfér-
migen Aufbaus erleichtert den Durchsatz des
Reinigungs- und/oder Sterilisiermediums.

Silikonmatten verschlechtern den Warme-
und Kondensat-Austausch im thermodyna-
mischen Prozess der Dampfsterilisation.

Die geeignete Lagerung masssiver Instru-
mente verringert mogliche Restfeuchte



