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UMFORMTECHNIK

Biegezentrum rationalisiert die Teilefertigung

PRODUKTION MR, 49, 2012

Mit einem CNC-Biegezentrum von Codatto erweitert der Blech-und
Drahtverarbeitungs-Spezialist Kbgel GmbH sein Leistungs-Portfolio im
Bereich Prazisionsblechbearbeitung und rationalisiert gleichzeitig die

Teilefertiguna.

OBERDERDINGEN (HI}. Die Erfah-
rungen aus iiber 60 Jahren Ent-
wickling und Produlfion wvon
Blech- und Drahtieilen miinden
heute in die drei Geschilislelder
Blech-/Lasertechnik,  Medizin-
technik und Belnigungstechnik,
Das Betitigungsfeld in der Blech-/
Lagertechnik beginnt bei wer-
meintlich = einfachen Produlkten
wie Spezialtiir- und Fenslerzargen

aus Stahl und Edelstahl und reicht

bis zu Maschinen- sowieIndustric-
gehdinsen und Blechbaugruppen
fitr die Medizintechnik, Dies wie-
derum betrifft Reinigungs-, Lage-
rungs- und Transporiddsungen filr
Sterilgiiter sowie weitere Hillsgerf-
te fiir den Klinik-Alltag,

Die Reinigungstechnik bietet
Komponenten und Systemifsun-
gen fiir die industrielle Teilereini-
gung, angefangen bei Drahtkirben
und bis zu komplexen Werkstiick-
irigersystemen fiir automatisierte
Reinigungs- und Materlalfluss-
Prozesse. Um die Eigen- sowie die
Kundenprodulte rationell und in
hoher Qualitéit sowie wirtschaftlich
herstellen zu kiinnen, setzen Rolf-
Dieter und Mathias Kigel auf eine
qualifizierte, put ausgebildete
Mannschaft und auf einen moder-

nen Maschinenpark. Weil aber
nichts so gut ist, als das es nicht
noch besser gehenwiirde, undweeil
die Industriekunden die An-
spruchs-Messlaite imrmer  hifher
legen, xeigh man sich im Hause
Fogel Neuerungen gegeniiber fm-
mer sehr aufgeschlossen und setzt
sich als Pionier bei der Umsetzung

- ‘never lechnologien erfolgreich in

_ Szene,

S0 geschehen vor einigen Mona-

~ten, als fiir einige Kunden spezielle
Blechteile zu biegen waren, die
eine Abkehr vom konventionellen
Abkanten beziehungsweise Um-
formen mittels einer Gesenkbiege-
presse erforderten. Vom Binsats
einer Schwenkbiegemaschine ver-
sprach man sich zwar e¢ine passab-
le Ldsung, wollte jedoch noch ei-
nen Schritt weiter in die Zubunft
der universell-fexiblen Abkant-/
Biege-/Umfiorm-Bearbeitung  ge-
hen, Im Gespedch mit Alfred Scher-
baum, Geschifisflihrer des lang-
jahrigen Maschinen- und Werk-
zeug-Lieferanten  ABS  Service
GmbH, Allensbach, und zustindi-
ger Vertreter des Biegezentren-
Herstellers Codatto International
5. p. A, kam man auf das innovative
CNC-Biegezentrum EVA. Dieses

Auszug aus dem Teilespektrum von Kogel: Elektronikgehduse, Maschinen-Be-

dienpaneel ader Clipsysteme.

CNC-Biegezenirum  vereint  die
Technologien Biegen, Abkanlen,
Umniformen und Doppel-Schwenk-
blegen Inklusive Werkzeug- und
Teilehandling in einer hochauto-
matisierten, CNC-gesteuerten Ein-
heit. Die Integration aus Schwenk-
biegen, Abkanten und Gesenkbie-
gen koment dadurch zustande,
dass diz Blegewerkzeuge auf elner
gchiefen Ebene Programm- ge-
steuert hochgenau in der Z-Achse
[Heben und Senken des Biegebal-
kens) und zugleich in der X-Achse
[Lingsverfabren der einzelnen
oder kombinierten Biegewerkzon-

ge auf der gesamten Biegelinge)
varfahren und positioniertwerden;

Dild: Kgel

wobei parallel dazu in einer Verti-
kal- und Querachsenbewegung (Y-
Achse) das Blechtell-Handling er-
folgt.

Ausgehend von der jeweiligen
Bearbeitungsaufgabe werden zur
Endenbearbeitung weitere Werk-
reuge eingesetzl. Der gesamie
Prozessablauf wird mittels Kame-
rasystem in Echtzeit Giberwacht,
angezeigtund bei Bedarflorrigiert
Damit ist es mbglich, jedes Blech-
teil ab Losgrifie 1 suverldssig und
seiloptimiert als Qualitéistei] her-
zustellen. Von diesen Moglichkei-
ten schr angetan, erfolgten Besu-
che bei Anwendern und im Werkin
Ttalien und es wurden Musierieile

gefertigt. Dren Abschluss dieser
umfassenden  Evaluatonsphase
bildetedie Beschafhmgeines CNC-
Biegezentrums vom Tyvp Codatto
EVA 3122,

Mathlas Kogel zur Entscheldung
pro EVA 3122: Wir haben von sehr
kleinen bis zu grofien Blechteilen
ein sehr breites Speldnum zu bear-
beiten. Mir dem eingesetzten Bie-
gezentrum kinnen wir nun die
Kleinen Blechieile sehr flexibel in
allen Stickzahlen automatisiert
hiegen, abkanten und umformen.
Dies in einem Prozessdurchlauf
und mit minimalem Aufwand fiir

das Handling."

Zentrum bearbeitet ein
grofies Teilespektrum

Das Unternehmen Kégel GmbH
wurde im Jahr 1948 gegriindet und
ist bis heute in Familienbesitz.
Wurden zu Beginn in klassischer
Handwerks-Manler zundéichst
Drahtkiirbe entwickelt und produ-
ziert, kam spéter die industrielle
Draht- und Blechbearbeitung im
Kundenauflirag hinzu. Bereits die
aveite Generation konzentrierte
sich dann konsequent aufindustei-
¢ll gefertigte Blech- und Drahiedle
und entwickelte, unter der Leiming
von Dipl-Kaufmann Rolf-Dieter
Kiigel, Geschéftslithrer, ein breiles
Liafer- und Leistungs-Programm
an Blech- und Drahtprodukten fiis
die Reinfgung von Metallteilen und
von maedizinischen Produkten.

www.absservicegmbh.de



