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18 Griinde weshalb Sie Ihre Edelstahlteile unbedingt HIGH-TECH IN METALL
elektropolieren lassen sollten.

1) Die Korrosionsbestandigkeit wird verbessert durch die Beseitigung von
Korrosionskeimen und Schichten geringerer chemischer Besténdigkeit.

2) Durch eine leichte Chromanreicherung an der Oberflache wird die
Korrosionsbestandigkeit verbessert.

3) Die Glatte wird verbessert durch die Beseitigung von Mikrorauhigkeiten und die
Verrundung des Makroprofils.

4) Die Galvanisierbarkeit wird glinstig beeinflusst, was zu verbesserter Haftfestigkeit und
zu homogenerem Schichtaufbau fuhrt.

5) Die Passivitat wird erhdéht mit der Folge der Verringerung katalytischer oder reaktiver
Wechselwirkungen.

6) Das Reinigungsverhalten wird optimiert durch drastische Reduzierung adhasiver
Bindungskréfte.

7) Die Belagsbildung wird drastisch reduziert (Elektropolierte Oberflachen werden als
selbstreinigend bezeichnet).

8) Die Dauerfestigkeit wird durch die Beseitigung von Risskeimen verbessert.

9) Das Diffusionsverhalten wird giinstig beeinflusst mit der Folge verbesserter Lotbarkeit
und héherer Qualitat bei nachfolgender Diffusionsbeschichtung.

10) Erhohtes Reflexionsvermdgen verbessert die Lichtausbeute von Reflektoren und
verringert Verluste in Hoch -und Tieftemperaturtechnik.

11) Die Hochfrequenzleitféhigkeit wird verbessert durch die Beseitigung von Stérungen
im oberflachennahen Werkstoffbereich der Leiter.

12) Die Ausgasungsraten unter Vakuum werden drastisch reduziert durch die Beseitigung
verunreinigter, gashaltiger Werkstoffschichten.

13) Das Reibungs- und VerschleiBverhalten wird verbessert durch die Glattung der
Oberflache im Mikrobereich und die Verrundung verschleiBbestimmender Makro-
strukturen. Insbesondere kann bei unterschiedlichen Werkstoffpaarungen durch
Elektropolieren des harteren VerschleiBpartners am weicheren Werkstoff Kunststoff,
Gummi) Verschlei3 weitgehend vermieden werden.

14) Elektropolieren verringert die reale Ausdehnung der Oberflache im Vergleich zu
mechanisch hergestellten Oberfladchen bei gleichen Rauheitswerten um ca. 80 %.

15) Die Partikelfreiheit elektropolierter Oberflachen gewdhrleistet, dass sich wahrend des
Betriebes keine Partikel aus der Oberflache 16sen, die zu Stérungen oder
Verunreinigungen des Produktes fihren kénnen.

16) Elektropolierte Oberflachen sind unmittelbar nach dem Elektropolier-Prozess absolut
passiv, da die Oberflache beim Elektropolieren standig mit Sauerstoff umgeben ist.

17) Das Kontaminationsverhalten wird glinstig beeinflusst.

18) Die Oberflache wird schén und dekorativ. Die Asthetik des Metallcharakters kommt
voll zur Geltung.

Kogel GmbH Hagenfeldstrae 4 D- 75038 Oberderdingen 07045/982-0
Fax 07045/982-22 E- Mail: info@mk-koegel.de www.mk-koegel.de




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile ()
  /CalRGBProfile ()
  /CalCMYKProfile (Japan Standard v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth 8
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /FlateEncode
  /AutoFilterColorImages false
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth 8
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /FlateEncode
  /AutoFilterGrayImages false
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /FlateEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /FRA <>
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for improved printing quality. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308000200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e30593002537052376642306e753b8cea3092670059279650306b4fdd306430533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e30593002>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>
    /DEU <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [595.276 822.047]
>> setpagedevice


